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WP 4.3 Biogassprosess med granuler gir relativt
hggt gassutbytte ved kort oppholdstid

* Flere serieproduserte fullskala
pilotanlegg er under oppstart og
testing (e.g. bilde)

* Bio-reaktordesign er tilpasset fgder
med mye partikler og testes pa
flytende mgkk fra ku og gris

* Det meste av biogassen kommer fra
lpste organiske forbindelser men
nedbrytning av partikler bidrar ogsa til
produksjonen

* Moderat investering
e Mekanismene studeres i lab.skala
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WP 4.3 Lab.skala pilot viser:

Granuler fanger opp og/eller koloniserer partikler
Granulene og fgdepartiklene endrer egenskaper:
Stgrrelse

Tetthet

Morfologi

Kultur
Sedimenteringsegenskaper

PhD stipendiat
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Eksempler pa smaskala biogass
Fokus pa ressursgjenvinning fra matavfall, mgkk og avlgpsvann
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Foss Biolab
Skien, Norway
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Serieproduksjon av effektive reaktorer

Behov for ~ 5000 reaktorer i Norge for 8 mgte myndighetenes mal om

anaerob behandling av 30 % av all husdyrgjgdsel
| ' w

/&8
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Farms far from biogas plant
Solid fraction from separation
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Farms close to the biogas plant: raw slurry

Svin Kvag Mink
| | Rigyle
@nuPoweré \
med NiX® forbehandling
S . g Mark oller vk
Separation fra omradet
gadning
Vaeske-
A ; fraktion
Ammonium- Ammonium
sulfat gedning
\ (handelsgedning) j
l Mark eller vaek Mark
fra omradet b

Example from Xergi W,

08112017

e

‘Q;

10



Alternatives:
1. Transport raw gas in pipeline
2. Transport raw gas on wheels

Local AD in a network | 3: Local gas use

10 km

B —

Farm D Local Biogas Plant Central Biogas Plant
Farm Q Local Biogas Plant

1 /

. Farm Lokal Biogas Plant
Landfill
Farm Local Biogas Plant
Central Upgrading Plant

Farm Local Biogas Plant

13 km

* Selling biogas produced on individual farms to centralized fuel refineries can be the
best option both in terms of GWP and economics (Lyng et al. 2014)’.

‘ Kari-Anne Lyng, Ingunn Saur Modahl, Silje Arngy, Rune Bakke and Jon Hovland (2014), Poster:
“COSTS AND GLOBAL WARMING POTENTIAL FOR A NEW CONCEPT FOR FARM BASED BIOGAS PRODUCTION”



Rogaland Pilot




WP 4.3 Utfordring — Lgsning - Status

: CH4/CO2
N 0740 Konklusjon:
Smaskala
produktion;
Krevende med
A stort potensial

0.01 0.1 1 10 100
Feed solids concentration (%)

Figur basert pa Batstone and Jensen (2011) med typisk design-verdier for reaktorer som behandler flytende mgkk
vist som svarte ringer, i (1) konvensjonell blandetank reaktor; (2) i pilotanlegg med slamteppe og kumgkk som

fede; (3) grisemgkk behandlet i slamteppe med granuler hvor 3a er vist i fullskala forsgk og 3b er oppnadd i
laboratoriet.

iterrey
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Power from biomass

( energycrops ) ( ( residues \ ) ( ( byproducts ) ) ( / waste
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Fig. 1. Possibilities to provide heat and power from biomass [2].
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Complex particulate waste and Inactive

biomass
Inert particulate
Carbohydr. Proteins Lipids
Inert soluble
Sugars Amino acids LCFA
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Standard Chinese Design
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Pig stall on top of reactor
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Cooking
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Fertilizer Utilizationg

Or overflow:
°Loss
*Pollution
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